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รายงานการไปฝึกอบรม ดูงาน ประชุม / สัมมนา 

ตามระเบียบมหาวทิยาลยัสุโขทยัธรรมาธิราช ว่าด้วยการให้ทุนฝึกอบรม ดูงาน 

และประชุมทางวชิาการแก่ข้าราชการมหาวิทยาลยัสุโขทยัธรรมาธิราช 

 

 

1.  ชื�อ  นางสุภาวดี   นามสกุล  ธีรธรรมากร  อายุ    47  ปี 
     ตําแหน่ง  รองศาสตราจารย ์     ระดับ 9 
     สังกดั  สาขาวชิาวทิยาศาสตร์และเทคโนโลย ี   โทร. 8192-3 
2.  ชื�อ  นางศุภณี   นามสกุล  เรียบเลิศหิรัญ  อายุ    55  ปี 
    ตําแหน่ง  รองศาสตราจารย ์     ระดับ 9 
    สังกดั  สาขาวชิาวทิยาศาสตร์และเทคโนโลย ี   โทร. 8271 
3.  ชื�อ  นางแววบุญ   นามสกุล  แยม้แสงสังข ์  อายุ   38   ปี  
    ตําแหน่ง  อาจารย ์ดร.      ระดับ 5 
    สังกดั  สาขาวชิาวทิยาศาสตร์และเทคโนโลย ี   โทร. 8192-3 
4. ชื�อ  นางสาวกรรณิการ์   นามสกุล  ยิ0มนาค  อายุ  30    ปี  
    ตําแหน่ง  อาจารย ์      ระดับ 4 
    สังกดั  สาขาวชิาวทิยาศาสตร์และเทคโนโลย ี   โทร. 8192-3 
 
   ไป    สัมมนา     เรื�อง   นวตักรรมเทคโนโลยดิีจิทลักบัการผลิตสื4อสิ4งพิมพ ์
   ณ   โรงแรมมิราเคิล แกรนด ์คอนเวนชั4น  ตั6งแต่วนัที�   3 พฤษภาคม 2556 ถึงวนัที�  3 พฤษภาคม 2556 
   รวมระยะเวลา   1 วนั 
 
2. รายละเอยีดเกี�ยวกบัการไปฝึกอบรม ดูงาน ประชุม และสัมมนา  

 

2.1 เรื�อง  นวตักรรมเทคโนโลยดิีจิทลักบัการผลิตสื4อสิ4งพิมพ ์
      วตัถุประสงค์  เพื4อพฒันาอาจารยใ์นเครือข่ายสถาบนัการศึกษาดา้นการพิมพแ์ละสื4อแห่งประเทศไทยได้
ทราบเกี4ยวกบัเทคโนโลยดิีจิทลักบัการผลิตสื4อสิ4งพิมพ ์เพื4อนาํไปพฒันาหลกัสูตรใหท้นัสมยั 
 

2.2 ผู้เข้าร่วมฝึกอบรม  จาํนวนประมาณ 40 คน ประกอบดว้ย ผูเ้ขา้อบรมทั0งจากภาคเอกชนและภาครัฐ   
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2.3 วธีิการสัมมนา 
 การบรรยายโดยวทิยากร 2 ท่าน ไดแ้ก่   

  1) คุณกิตติ พรพิพฒัน์วงศ ์จาก บริษทั ฟูจิซีร็อกซ์ (ประเทศไทย) จาํกดั 
  2) คุณศุภโชติ โชติกุลธนชยั จาก บริษทั HP Indigo จาํกดั 

   
2.4 เข้าร่วมฝึกอบรม ในฐานะ ผูเ้ขา้ร่วมอบรม 
 
2.5 เนื6อหาในสัมมนา มีสาระสาํคญัที4สรุปไดด้งันี0    
 ประกอบด�วย 2 หัวข�อ คือ เทคโนโลยีดิจิทัลกับการพัฒนาสื่อสิ่งพิมพ! และเทคโนโลยีดิจิทัลออฟเซต

กับนวัตกรรมการผลิตสื่อสิ่งพิมพ! 

 
 หัวข้อที�หนึ�ง เทคโนโลยดีิจิทัลกบัการพฒันาสื�อสิ�งพมิพ์  บรรยายโดย คุณกติติ พรพพิฒัน์วงศ์ จาก 

บริษัท ฟูจิซีร็อกซ์ (ประเทศไทย) จํากดั 
 วทิยากรไดก้ล่าวถึง 6 หวัขอ้สาํคญั ดงันี0  
 1. การเตรียมไฟลง์านดิจิทลัเพื4อการพิมพ ์Desktop Publishing Application โดยปกติจะมีโปรแกรม
ที4ใช ้3 รูปแบบ ไดแ้ก่  
  1) Raster Editing Program เช่น Adobe Photoshop 
  2) Vector Editing Program เช่น Illustrator  
  3) Page Layout Program เช่น Adobe In Design  
 ควรเลือกให้เหมาะกบัรูปแบบไฟลง์านที4ตอ้งการ แลว้การจบงานดว้ย InDesign เพราะโปรแกรมไม่
สนใจวา่งานจะเป็น RBG หรือ CMYK โปรแกรม InDesign สามารถทาํ soft magazine ไดด้ว้ย 
 วทิยากรอธิบายประเด็นเรื4องคุณภาพงานที4 Resolution 300 dpi วา่เพียงพอหรือไม่ เพราะเหตุใด 
โดยทั4วไปที4 dpi ตํ4า ส่งผลต่อการลดความละเอียดของภาพและงานอาร์ตเวิร์ก การใชค้วามละเอียดสูงกวา่ 
300 dpi จะดีหรือไม่ คาํตอบคือ ขึ0นกบัความตอ้งการของผูใ้ชง้าน โดยทั4วไปที4 kll dpi ก็เพียงพอ หลกัการ
ทั4วไปที4ใชใ้นการตดัสินใจ คือ การคูณลายเส้นสกรีนที4ใชห้รือค่า lpi ดว้ย 2 จะไดค้่า dpi ที4เหมาะสม เช่น 
150 lpi x 2 = 300dpi แต่ถา้ตอ้งการใหแ้ม่นยาํขึ0นใชห้ลกัการ ดงันี0  ถา้ lpi มากกวา่ opl ใหคู้ณ 1.5 ถา้ lpi 
นอ้ยกวา่หรือเท่ากบั opl ใหคู้ณ q  
 การใชภ้าพใน word จะทาํใหเ้กิดสีเพี0ยนได ้เพราะเป็นโปรแกรมที4ไม่ไดเ้นน้เพื4องานกราฟิกโดยตรง 
ตอ้งมีการแปลงภาพดา้นสีก่อนเช่น เป็น EPS แลว้นาํมาใส่ใน word  อีกที 
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 2.  การไหลของงานอตัโนมติั  ควรตอ้งมีการตรวจเช็คไฟล์งานก่อนพิมพ ์(preflight) เพื4อลดการ
สูญเสียและควรเก็บไฟลเ์ป็นรูป PDF/X4 support variable data printing (VDP) 
 การพิมพดิ์จิทลัจะมีปัญหาที4การไล่โทน อาจเป็นเพราะจุดเริ4มตน้ที4ไม่สามารถเริ4มที4ศูนยไ์ด ้การ
พิมพสี์ดาํไม่ดี ตอ้งใส่สีนํ0าเงินเขียวหรือสีม่วงแดงลงไปเพื4อใหดู้ดาํขึ0น การออกแบบงานใหมี้ภาพต่อกนั
ระหวา่งหนา้ ควรหลีกเลี4ยงเพราะจะเห็นความไม่ไดฉ้ากที4ชดัเจน 
 3. DFE workflow การจดัการงานพิมพดิ์จิทลั ไฟลง์านเขา้ แปลงเป็น PDF วธีิการจดัการการไฟล์
ของงานโดยใชโ้ปรแกรมดว้ย ตั0งแต่นาํเขา้ไฟลง์าน แปลงไฟลแ์ลว้รวมไฟล ์จดัการเรียงหนา้ใหเ้หมาะสม
วา่เป็นแนวตั0งหรือแนวนอน เพื4อนาํมาจดัประกอบหนา้ เลขหนา้ ตรวจเช็คอีกครั0 ง ถา้เป็นงานสี ก็พิมพด์ว้ย
เครื4องสี รวมทั0งจาํนวนพิมพใ์หส้ั4งออกไปยงัเครื4องพิมพที์4เหมาะสม  
 Adobe PDF Print Engine มีการพฒันา software ใหง่้ายขึ0นโดยไม่คาํนึงถึงการทาํ layer หลาย layer 
ซึ4 งเวลาแกไ้ขตอ้งเขา้ไปแกไ้ขทีละชั0น ๆ ทาํใหเ้สียเวลามาก  
 การทดสอบดว้ย Altona test แลว้พิมพด์ว้ยระบบดิจิทลัเพื4อตรวจสอบคุณภาพงานพิมพ ์ 
 

 
 4. การจดัการสี Profile test chart ในเครื4องพิมพ ์บน cloud computing จากนั0นทาํการ verify ค่าที4
พิมพว์า่ สอดคลอ้งตาม ISO เช่น ISO 12647-2 หรือไม่  
 ISO 12647-8 ยงัอยูใ่นขั0นตอนทาํร่าง ส่วน ISO 12647-7 สาํหรับการปรู๊ฟ  
 PSD (process standard digital) ใหพ้ิจารณา 3 ดา้นต่อไปนี0  Identical colour, media-relative และ
consistent colour คุณภาพของภาพพิมพมี์การใช ้test chart ที4มีลกัษณะสาํคญั 4 ส่วน คือ สี ความกลมกลืน 
การมองภาพดา้นความละเอียด และ artefacts (ถา้มีการหกัมุมขอบจะฟุ้งไหม) 
 5. Variable data หรือ ขอ้มูลแปรปลี4ยน ขอ้เด่นประการหนึ4งของการพิมพดิ์จิทลั คือ การพิมพข์อ้มูล
แปรปลี4ยนได ้เป็นโอกาสทางการตลาดของการพิมพดิ์จิทลั เพราะการ process ครั0 งเดียว ในการทาํใหมี้
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ขอ้มูลเฉพาะส่วนบุคคลหรือตามความตอ้งการของลูกคา้ เช่น ชื4อเฉพาะของคน ๆ นั0น โดยมีการ prescan 
ทั0งไฟลที์4เหมือนกนัแลว้เก็บไวใ้น RIP แลว้ประมวลผลเฉพาะสิ4งที4แตกต่างกนั คือ ขอ้มูลแปรปลี4ยนที4เป็น
ชื4อของคนที4ไม่เหมือนกนัเท่านั0น ทาํใหส้ามารถประมวลผลไดเ้ร็วขึ0นมากและประหยดัพื0นที4เก็บ
ไฟลข์อ้มูล ในงาน VDP (variable data printing) ยงัมีการใช ้PostScript อยูเ่พราะยงัมีขอ้ดีในการทาํ cache 
รูปแบบงาน VDP มีหลายรูปแบบ เช่น VPS (variable print specification) ถา้มีภาพลายละเอียดสูงจะเก็บ
ไวที้4 RIP แลว้ภาพลายละเอียดนอ้ยแสดงแทน เพื4อใหง้านเร็วขึ0น ส่วน PFD/VT (variable transaction) มี
การดึงไฟลที์4ซํ0 าไปเก็บก่อน แต่ประสิทธิภาพยงัสู้ PostScript ไม่ได ้
  Variable data สู่ cross media เช่น web survey ทาํใหส้ามารถออกไดห้ลายช่องทาง เช่น อีเมล 
โทรศพัทมื์อถือ ไปเวบ็ต่าง ๆ เพื4อแสดงขอ้มูลที4ตอ้งการ ซึ4 งไม่จาํกดัเฉพาะงานพิมพเ์ท่านั0น นอกจากใชใ้น
การสร้างเวบ็เพจเพื4อเก็บขอ้มูลลูกคา้แลว้ อาจสร้างเป็นปฏิทินเฉพาะใหลู้กคา้ หรือบตัรเชิญแหล่ง
รับประทานอาหารที4ประเทศต่าง ๆ  

Adobe InDesign Server คลา้ย command dos ทาํงานอยูห่ลงั software จาํหน่ายร่วมกบั software  
 การทาํงานผา่นเวบ็ไซตจ์ะมีสิ4งที4ตอ้งระวงัเป็นอยา่งมาก คือ ความปลอดภยั ตอ้งควบคุมขอ้มูลใหดี้ 
 
 6. W2P (web-to-print) มี 2 ลกัษณะ คือ การพิมพง์านที4เขม้งวดเรื4องสี กบัไม่เขม้งวดเรื4องสี โดยเนน้ 
B2C เป็นหลกั การทาํ W2P สามารถรองรับไฟลจ์าก Mobile ไดด้ว้ย สิ4งสาํคญัของระบบ W2P คือ การ
จ่ายเงิน ควรทาํผา่นธนาคารในระบบเครดิตจะสะดวกกบัลูกคา้ ทาํใหเ้กิดความพึงพอใจมากกวา่ ระบบ
หลกัของ W2P คือ 
  1) เขียนโปรแกรมเอง การเรียนรู้ระบบเครือข่าย เรียนรู้การใชโ้ปรแกรม 
  2) จา้งเขียนโปรแกรม จะมีปัญหาดา้นการ maintenance โปรแกรม การ upgrade ระบบ 
ตอ้งศึกษา service agreement ดี ๆ และใครเป็นเจา้ของ code เพื4อป้องกนัการ copy 
  3) web host media เป็นระบบซื0อและฝากใหดู้แล 
  4) W2P บน commercial web ซึ4 ง ส่วนใหญ่ไม่สามารถใชง้านกบัประเทศไทยได ้ตอ้งมีการ
จ่ายค่าประกนัดว้ย 
 W2P ที4ดี ควรทาํอยูบ่น cloud computing  
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 หัวข้อที�สอง เทคโนโลยดีิจิทัลออฟเซตกบันวตักรรมการผลติสื�อสิ�งพมิพ์  บรรยายโดย คุณศุภโชติ 

โชติกุลธนชัย จาก บริษัท HP Indigo จํากดั 
 วทิยากรกล่าวประเด็นสาํคญั ดงันี0  
 1. Who is Hewlett-Packard? 
 บริษทัที4ผลิตคอมพิวเตอร์ จาํหน่ายผ่านบริษทัเบอรี4 ยุคเกอร์ (BJC) ประเทศไทย บริษทัปัจจุบนั
พยายามพฒันาตวัเองให้ทนักบัการตอ้งการของลูกคา้ โดยเฉพาะในโลกดิจิทลั ตามคาํกล่าวของผูคิ้ดคน้
เครื4องพิมพดิ์จิทลั Indigo ที4ใช้ระบบการพิมพ์ ออฟเซตอิเล็กโทรโฟโตกราฟี คือ Benny Landa ว่า
“Everything that can become digital, will become digital and printing is no exception” โรงพิมพจึ์งควร
สร้างความแตกต่างของสินคา้ใหดู้โดดเด่นเมื4อวางจาํหน่าย เช่น การเพิ4มมูลค่าไปบนบรรจุภณัฑที์4ใช ้
 2. Global Print Market ในโลกการพิมพปั์จจุบนั มีการใช้เทคโนโลยีการพิมพดิ์จิทลัเพิ4มขึ0นอยา่ง
มาก เป็นแนวโนม้ที4กาํลงัมาแรง การพิมพใ์ชแ้รงกดมีแนวโนม้การใชล้ดลง เช่น การพิมพก์ราววัร์ และการ
พิมพเ์ฟล็กโซกราฟี  

 จากการคาดการณ์ของ PIRA International, UK ในเรื4อง PIRA global packaging market forecast 
ระบุวา่มีการเปลี4ยนแปลงตลาดบรรจุภณัฑ ์ดงันี0  แนวโนม้การใชฉ้ลากบนขวดมีการใชม้าก สร้างความ
แตกต่างบนบรรจุภณัฑข์วดไดดี้ ตามมาดว้ย ป้ายแบบ tag  กล่องพบัได ้และบรรจุภณัฑ์อ่อนตวั  
 3. HP Indigo Overview 

HP Indigo เป็นการพิมพอ์อฟเซตดิจิทลั (digital offset printing) ที4สามารถผลิตสิ4งพิมพแ์สดงขอ้มูล
เฉพาะหรือขอ้มูลส่วนตวัได ้ตวัอยา่งเช่น โฟโตบุ้ก๊ของตวัเอง ลกัษณะเด่นของระบบการพิมพนี์0  เช่น 

- สามารถพิมพไ์ล่โทนไดต้ั0งแต่ 1-100  
- สามารถพิมพ ์microtext ไดที้4ขนาดเล็กถึง 1.9 พอยต ์ทั0งตวัดาํและขาว เจาะขาวโดยไม่

มีการเหลื4อมของสีอื4นไดดี้ 
- ลดขั0นตอนการทาํงานการผลิตในระบบการพิมพอ์อฟเซตแบบทั4วไป (conventional 

offset printing) ได ้
 4. เทคโนโลย ีIndigo technology-offset technology มีหลกัการทาํงานโดยการใชห้มึกพิมพเ์หลว 
โปร่งใส ทาํใหก้ารพิมพง์านสอดสีไดคุ้ณภาพของงานสีใกลเ้คียงกบัการพิมพอ์อฟเซตทั4วไป เวลาพิมพมี์
การปล่อยประจุลบลงบนดรัมก่อน จากนั0นฉายเลเซอร์สร้างภาพแฝงที4ยงัคงประจุลบไว ้เมื4อผา่นจ่าย
หมึกที4มีประจุบวก ทาํใหภ้าพแฝงดูดหมึกพิมพ ์เกิดเป็นภาพที4ติดหมึกพิมพบ์นดรัมได ้ก่อนการถ่ายโอน
ภาพไปบนผา้ยางและกระดาษตามลาํดบั มีการใหค้วามร้อน ซึ4 งทาํใหห้มึกแหง้ทนัที ส่วนดรัมจะไดรั้บ
การทาํความสะอาดประจุที4คา้งอยูอ่อกก่อนที4สร้างภาพในรอบพิมพใ์หม่ต่อไป  
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Indigo digital press 

 
print engine ของ Indigo digital press 

 
 การใชห้มึกพิมพเ์หลว ที4เป็นนวตักรรมเฉพาะของ indigo คือ electroink ทาํใหก้ารฟุ้งหรือการ
กระจายตวันอ้ยกวา่การใชโ้ทนเนอร์แหง้ซึ4 งเป็นผงหมึกที4ใชใ้นการพิมพอิ์เล็กโทรโฟโตกราฟี ภาพที4ได้
จึงคมชดักวา่ ขอ้ดีอีกประการหนึ4ง คือ งานที4พิมพไ์ดไ้ม่มนัวาวมากเหมือนงานที4พิมพด์ว้ยหมึกพิมพจ์าก
โทนเนอร์แหง้  
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คุณภาพงานพิมพจ์าก electroink            คุณภาพงานพิมพจ์ากโทนเนอร์แหง้ 

การจดัการสีแพนโทนของ Indigo สามารถพิมพห์มึกพิมพไ์ดม้ากถึง 7 สี คือ สีเหลือง สีนํ0 าเงินเขียว 
สีม่วงแดง สีดาํ สีเขียว สีส้ม และสีม่วง ทาํให้ขอบเขตสีขยายกวา้งขึ0นจนเกือบครอบคลุมสีที4แพนโทน
ผลิตไดเ้พื4อขยายให้ครอบคลุมแพนโทน คือ ��% โดยสามารถพิมพง์านสอดสีคุณภาพสูงไดจ้ากการ

ผสมสีทั0ง 7 และมีการวดัค่าสีดว้ยสเปกโทรโฟโตมิเตอร์ สามารถปรับค่า ∆E ให้ไดต้ามตอ้งการ เช่น ถา้

ค่า ∆E สูงเกินไป ระบบของเครื4องพิมพจ์ะมีการบอกใหท้ราบวา่ ควรผสมสัดส่วนสีของหมึกพิมพแ์ต่ละ

สีใหม่อยา่งไรเพื4อไม่ใหค้่า ∆E สูงเกินไป  
 เทคโนโลยี Indigo technology-offset technology มีประโยชน์มากในการทาํ cross media โดยการ
สั4งงานทาง web ดว้ย W2P เช่น การสั4งพิมพฉ์ลากและบรรจุภณัฑ ์ใบแจง้หนี0  งานพิมพจ์ากออฟไลน์เป็น
ออนไลน์  
 5. ความสามารถของ HP Indigo digital printing 
 - EPM (enhanced productivity mode) การพิมพ ์3 สี (C M Y) เพื4อเพิ4มประสิทธิภาพการพิมพเ์ร็วขึ0น 
โดยไม่จาํเป็นตอ้งพิมพสี์ K 
 - Variable data 
 - Sandwich printing เช่น การพิมพบ์นฟิลม์พลาสติกใสสาํหรับทาํฉลาก สามารถพิมพ ์reverse ก่อน
แลว้พิมพท์บัดว้ยสีขาว จากนั0นพิมพบ์นต่ออีก Sandwich printing สามารถพิมพช์ั0นหมึกพิมพสี์ต่าง ๆ 
ซอ้นทบักบัไดสู้งสุดถึง 16 ชั0น 
 - Bump plates การพิมพใ์หสี้หนึ4ง ๆ สดใสหรือเขม้ขึ0น ทาํไดด้ว้ยการพิมพสี์นั0น 2 ชั0นของสีเดิม 
 - File sequencing การทาํ versioning บนฉลากทาํใหไ้ดฉ้ลากบนบรรจุภณัฑที์4มีขอ้ความหรือ
ลวดลายเป็นชุด เช่น 12 ขวดหลายรสชาติ แลว้บรรจุพร้อมกนั ทาํใหส้ะดวกและรวดเร็วในการจดัการ
บรรจุ จดัเก็บ และจาํหน่ายเป็นเซตหรือชุด 
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 - Match conventional printing ช่วยใหง้านพิมพที์4ใกลเ้คียง ทาํใหส้ามารถนาํมาใชใ้นการลดการ
เตรียมพิมพห์รือลดวสัดุที4ใชเ้ตรียมพิมพไ์ด ้เช่น ทาํใหท้ราบวา่ ควรปรับตั0งหมึกหรือสภาพการพิมพ์
เบื0องตน้อยา่งไร  
 6. ตวัอยา่งงาน เช่น  
 - ขวดโคก้ที4มีชื4อบนฉลากเป็นชื4อคน  

 
 - การพิมพ ์QR code บนฉลาก เมื4อลูกคา้ดูผลิตภณัฑใ์ห้อ่าน QR code แลว้ส่งขอ้มูล (การทาํงาน
ออฟไลน์ใหเ้ป็นออนไลน์) 
 - แชมพทีู4มีการออกแบบฉลากเป็นชุดการ์ตูน ทาํใหลู้กคา้ซื0อเพราะสนใจสะสมฉลาก เพื4อกระตุน้
ยอดขาย  
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 - การทาํหนงัสือส่วนตวั เช่น ตอ้งการเลือก charpter ที4เรียนในแต่ละเทอมแลว้ทาํมารวมกบัพร้อม
สั4งพิมพเ์ฉพาะที4ตอ้งการเรียนในเทอมนั0น และสามารถแชร์ใหเ้พื4อนได ้ลกัษณะ cross media จะเห็นมาก
ขึ0น  
 
 7. ตวัอยา่งเครื4องพิมพ ์Indigo  

 ในการพิมพข์อง Indigo จะมีการถ่ายโอนหมึกพิมพจ์ากผา้ยางบนกระดาษทีละสี แต่ถา้เป็นพลาสติก
จะถ่ายโอนจากผา้ยางเมื4อครบหมึกแต่ละชั0นก่อน เนื4องจากการพิมพบ์นพลาสติกถา้ถ่ายโอนทีละครั0 งจะยดื
ไดจ้ากความร้อนที4ไดรั้บ 
 HP Indigo 5600 Digital Press มีระบบ UV  
 HP Indigo 7600 Digital Press สามารถพิมพนู์นได ้มีการปรับโมผา้ยางสาํหรับพิมพสี์เหลืองหลาย
ชั0นมาก ๆ จะได ้500 แผน่พิมพ ์การใช ้less print ดว้ยวารนิช 50 ชั0น ทาํใหเ้ห็นเป็นเฉพาะจุดได ้ 
 HP Indigo WS4600 Digital Press ความเร็วสูงขึ0น  
 ในยโุรปมีการใชดิ้จิทลัมากขึ0นเติบโตมากขึ0นในช่วง ค.ศ. 2005-2011 มีการใชค้นนอ้ย คนดูแล
ระบบ 4 คน เครื4อง 2 คน โดยรวมใชค้น 6 คน 
 HP Indigo 10000 Digital Press สามารถปรับขนาดจาก A3 เป็น B2 ได ้ทาํใหส้ามารถทาํงานแผน่
พบั 6 หนา้ได ้ 
 

HP Indigo 5600 Digital Press 

 

HP Indigo 7600 Digital Press 
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HP Indigo WS4600 Digital Press 

 

HP Indigo 10000 Digital Press 

 
 
 8. ตวัอยา่งการใชง้าน เช่น Precision printing ใช ้Cleverbug จะ link ขอ้มูล ผา่น facebook เมื4อนาํเขา้
ภาพจาก smartphone ทาํใหส้ามารถพิมพก์าร์ดส่วนตวั เช่น การ์ดอวยพรวนัเกิดได ้
 
2.6 ประโยชน์ที�ได้รับ 
 2.6.1 ไดรั้บความรู้ที4ทนัสมยัเกี4ยวกบัเทคโนโลยดิีจิทลักบัการผลิตสื4อสิ4งพิมพ ์
 2.6.2 ไดพ้บปะบุคลากรที4อยูใ่นเครือข่ายเพื4อการทาํงานร่วมกนัในอนาคต  
 
2.7 บรรยากาศในการเข้าร่วมสัมมนา 
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2.8 ข้อเสนอแนะ 
 ควรตอ้งมีการติดตามความกา้วหนา้เกี4ยวกบัเทคโนโลยดิีจิทลัเพื4อใหส้ามารถปรับตวัไดท้นัต่อ
เทคโนโลยแีละสังคมที4เปลี4ยนแปลงไปสาํหรับการปรับปรุงชุดวชิา และการเรียนการสอนต่อไป 

 


